包装机的调试及维护保养
机器调试:
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               图（—1）                  图（—2）

1-机头前板      2-切刀轴      3-下热合调整螺栓（前）          4-下热合轴   

5-上热合调整螺栓（前）        6-定位环（前）   7-机头定位轴   8-上热合轴   

9-定位环（后）       10-上热合调整螺栓（后）   11-下热合调整螺栓（后）    

12-切刀紧固螺栓      13-机头后板                14-机头定位轴      
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图（—3）机头俯视图

1-定位环     2-机头前板     3-上热合轮     4-包装袋导杆     5-机头后板

a. 将包装袋安装夹板，然后将包装袋装在袋轴上。

依次将垫、弹簧、档环安装在袋轴上,调节弹簧弹力,用手扳包装袋少有阻力为准，然后紧固档环。
b. 将包装袋袋头用剪刀剪齐，（图4-2）把两边袋头同时经过导膜杆插在两上压轮中间，用一手按住两个袋头，另一手按“启动”键，上压合轮转动，将两个袋头同时送进机头，包装袋安装完成。

3．包装袋调试：
a．将“热合”键打开，机头开始加热。
b. 热合30分钟后，按“启动”键开始包装，灌装热水，将装满水的袋子用力挤压，不漏液为合格，袋子调整完毕。

4. 切刀调整：
袋子切不断时调整切刀

顺时针调整刀托轴切不断一端的紧定螺丝0.3—0.5圈，（逐步调整）见图。（注意：每次不可调节过多，以免机头下切刀被卡死。）如切刀被卡死，立即关闭“启动”键，然后将前后板下面两个切刀调整孔内的调整螺栓逆时针调节1/2圈或1圈，然后重新调节。
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图（—4）刀片调整

５．包装温度设定：（此项须加上温控表的样品图标及相关标示）

a. 单击SET键，上排显示SV，下排个位字符，此时仪表可以进入设定状态。

b. 通过移位键 （←）、减值键（▼） 、增值键（▲）或通过长按减值键（▼）、
增值键（▲）可改变设定值或连续改变设定值。

c. 设定结束后，单击SET键，控制器恢复PV/SV显示状态，参数被存储，仪表进入工作状态。 

（以上须配带图标，见附（一））
机器维护保养：

 （1）每次煎药和灌装完毕后，用清洁球清洗煎药煲和灌装桶（禁止用钢刷等坚硬物），防止药渣沾结锅底。

（2）定期检查维护水路连接部分和阀门，防止漏液。

 （3）经常检查压力表。

（4）定期清洗电磁阀，方法参照使用说明。

（5）灌装机头齿轮要定期注入润滑油。

（6）经常检查电源安全状况是否良好。

（7）防止干烧。

注意事项:
（1）该设备因有电热元件。安置要选择通风、干燥、洁净的地方。

（2）设备使用中因经常注水及清洗，所以设备安置应选择在上、下水较方便的地方，较理想的方案应具有排水沟漕。

（3）为保证人身操作安全，必须做好接地保护并经常检查.

（4）煎药过程中，箱体上的残留液体应及时擦掉，避免流入电控箱内，损坏电 器元件和造成短路、跳闸。

